Piivafovani svornikii, 783, 784, 785, 786, CSN EN ISO 14555
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*Kondenzatorovy vyboj *Hrotovy zaZeh *785,
786 *Svarovaci Cas 1-5 msec *Pramér 2-

*Transformatorové *Zdvihovy zazeh *783, 784,
*Svarovaci ¢as 5 msec-1,5 sec *Primeér 3-25 mm

8(10)mm
*Kontaktni, 786 *Zdvihové, 785 *S rezimem kratkého ¢asu, 784
*Pramér 2-8 (10) *Primér 2-8 (10) *Pramér 2-8 mm *Svafr. ¢as <50
*Svar.c¢as 2-5 msec *Svar.¢as 1-2 msec msec *Svar. proud 100-1.000 A
*Sv.proud <10.000 *Sv. proud <10.000 *Napéti na EO cca 30 V *Svarovani
*Napéti na EO 30V *Napétina EO 30V stejnosmérné
*Svarovani- *Svarovani-
stejnosmérné stejnosmérné *PouZiti: ocel, nerez a Zaruvzdorna
ocel, podm. hlinik, silné plechy,
*Pouziti: ocel, nerez, *Pouziti: ocel, nerez, izolatérské trny pr. 3-5 mm
pozinkovany plech a mosaz a hlinik.
na komplikované&jsi Specialni metoda pro Vyhoda: jednoducha obsluha,
povrchy. Hlinik a privafovani rychla montaz
mosaz vyjimecéné. hlinikovych a
mosaznych svornikd. *S ochrannou atmosférou, 783
*Vyhoda: jednodussi Mozno pouzit na *Primér 3-16 mm *Svar. ¢as <150
obsluha (neni nutno tenké plechy (nerez). msec *Svaf. Proud 100-1.200 A
nastavovat zdvih), *Napéti na EO cca 30 V *Svatfovani-
delsi svatovaci ¢as *Vyhoda: mensi stejnosmérné
umoziuje lepsi tepelné ovlivnéni
vysledky na podkladniho *Pouziti: ocel, nerez a zaruvzdorna
pozinkovany plech, materialu. Vyborné ocel, pohledovy svar
vétsi tloustku plechu, vysledky na hlinik.
opiskovany material MoZnost nasazeni Vyhoda: vzhled svaru,
apod. natenké plechy od jednoduchost oproti ker. krouzku
cca 0,8 mm ocel,
nerez od 1 mm.
*S keramickym krouzkem, 783

Udaje nutné pro nabidku zarizeni:
*prumeérovy rozsah stroje, prip. primeér a délka svorniku
*tloustka a druh podkl. materialu a svorniku

*kadence stroje

*Pramér 5-25 mm *Svar. ¢as 50
msec-1,5 sec *Svaf. proud 300-
3.000 A *Napéti na EO 25-40V
*Svarovani-stejnosmérné

*Pouziti: svorniky, specialni
svorniky, sprahovaci trny,
pevnostni spoje

Vyhoda: velky primérovy rozsah,
vysoka kvalita spoje a hluboky
pravar

*event. druh metody kondenzator/transforméator

*S ker. krouzkem na
kostrukee, ocel, nerez a
zaruvzdorna ocel *Svar.
¢as 50 msec-1 sec
*Prumér 5-25 mm

*S ker. krouzkem
skrz pozinkovany
plech, na profily, na
kterych je plech tl. 0,8-
1,2 mm *Svar. ¢as 900
msec-1,5 sec *Prameér
10-19 mm




